************** 5TN Karlsruhe ************** 
FILE 'WPINDEX' ENTERED AT 09:55:06 ON 28<«OCT 2003 
COPYRIGHT (C) 2003 THOMSON DERWENT 

FILE LAST UPDATED: 27 OCT 2003 <20031027 /UP> 

MOST RECENT DERWENT UPDATE: 200369 <200369/DW> 

DERWENT WORLD PATENTS INDEX, COVERS 1963 TO DATE 

=> s DE3801447/PN ~ ~~ ' 

L2 1 DE3801447/PN 



L2 ANSWER 1 OF 1 WPINDEX COPYRIGHT 2003 THOMSON DERWENT on STN 

TI Centrifugal machine for polishing workpieces - has rotating floor with 
stationary conical wall mounted above it. 

PI DE 3801447 A 19890803 (198932)* 4p < — 

AB DE 3801447 A UPAB: 19930923 

The centrifugal polishing or grinding machine is in the form of a 
container with a rotating floor (2) and a stationary wall (1) mounted 
above the floor (2) . The wall (1) is in the form of a frustum of a hollow 
cone in which the dia. (d) of the upper part is smaller than the base dia. 
(Do) . 

A small clearance is provided between the lower edge of the wall (1) 
and the rim of the floor (2) . The conical wall reduces the time required 
for carrying out the polishing or grinding operation. 

USE - Polishing or grinding small workpieces. 
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TI Spin grinding unit with fixed container - has rotating concave 

elastomer-covered bottom with resilient ring tensipned around perimeter. 

PI DE 3332787 A 19850328 (198514)* 12p <-- 

AB DE 3332787 A UPAB: 19930925 

The container (1) for grinding workpieces in contact with abrasive 
elements in liq. comprises a stationary outer mantle (F) and a rotating 
bottom consisting of an upwardly concave disc (5) . This is covered with 
elastomeric material (8) and provided with a peripheral ring (12) defining 
the annular gap between disc and mantle (15) . 

The peripheral area of the upper face of the disc is formed by the 
upper annular face of the ring. This consists of a resilient material and 
is arranged under tension around the perimeter of the disc. The lower 
annular face of this ring locates on a shoulder in the disc perimeter. 

ADVANTAGE - The resilient ring provides improved gap sealing action 
and is replaceable, eliminating the need for a complete change of disc or 
its elastomer covering in the event of wear, which is a maximum at the 
perimeter . 
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TI Centrifugal force slide-grinder - has grinding body container with 

smooth-bottomed rotary plate at distance from side wall and floor and 

having vanes on top. 
PI DE 3423675 A 19860109 (198603)* 12p <-- 

A3 DE 3423675 A UPAB: 19930922 

The centrifugal force slide grinder has a circular container (6) holding 
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the slide grinding body (G) and workpieces, the container having a 
rotating plate (14) in the floor ar^a and a fixed side wall (10) 
proceeding from a closed floor (8)/ with an axle bushing (12) for the 
plate . 

The plate runs at a distance (x) from the side wall and (y) from the 
floor several times the size of the slide grinding body. 

The plate underside (15) is smooth and its top (20) is fitted with 
vanes (19) in such a way that the contents are divided by the plate's 
rotational movement into the upper spirally rotating and a lower calm 
volume . 

ADVANTAGE - Problem of rotary plate gap avoided. 
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© Ffiehkraft-Gleitschleifmaschine 

Die Erfihdung betrifft eine Fliehkraft-Gleitschleif maschine 
mit einem die Gleitschleifkdrper und Werkstucke aufneh- 
menden Behalter von etwa kreisformigem GrundriB mit im 
Bodeobereich irotierendem Teller und schlagt zur Leistungs- • 
vergroBerung und bessereh Bauform vor, daB die Seiten- 
wand (10) von einem geschlossenen Boden (8) ausgeht mit 
einer Achsdurchfuhrung fur einen in Relation zum Boden und 
zur Seitenwand (10) bestimmt bemessenen und angeordne- 
ten Teller (14), derart. daB der BehSlterinhalt durch den Tel- 
ler (14) in seiner Drehbewegung geteilt ist in das obere 'sich 
, wendelformig umwabende urid ein unteres ruhehdes Volu- 
•! men. \ ■. " ''. • f ••- [y :' -,.\- 
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.v.'."'-.' \- A N S P R 0 C H E : 

1- FHehkraft-Gleitschleifmaschine mit einem die Gleitschleif kprper and 
Werkstucke aufnehmenden Behalter von etwa kreisfdrmigem GrundriB mit 
5 feststehender Seitenwand und mit im Bodenbereich rotierendem Teller zur 
Erzielung einer wendelformigen Umwa des sich oberhalb des 

Tellers befindlichen Behalter inhaltes, dad u rch g e ken nzeich n et , daB die - 
Seitenwand (10) von einem geschlossenen Boden (8) ausgeht mit einer 
Achsdurchfuhrung (12) fur den Teller (14), dessen Rand (16) in einem 

10 ein Mehrfaches der Grofie der Gleitschleif korper (G) entsprechenden 

Abstand (x) yon der Seitenwand (10) verlSuft, dessen in einem ein Mehr- 
faches der GroBe der Gleitschleif korper (G) entsprechenden Abstand (y) 
vom Boden (8) angeordnete Unterseite (15) giattflachig und dessen Ober- 
_ seite (20) mit Schaufeln (19) ausgestattet ist derart, daB der Behalter- v 

^?/;/ I P* lia ^ ..dtircti; den Teller (14) in seiner Drehbewegung geteilt '.•■ist in das * 
obere sich wendelformig umwalzende tind ein unteres ruherideS Volumen. 

2. Fiiehkraft-Gieitsphleifm nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

• zeichhet, daB die , Unterseite (15) des Tellers (14) kalottenformig gestaltet 



. • ; ' -=■ ''•*•' ; " . " /2 

3. Fliehkraft-Gleitschleifnrfaschine nach Anspruch 1, dadurch geker^izeK:!?-^ 
net, daB der Teller » (14) aus einer kalottenformig gestalteten Platte be- 
steht. 

5 4. Fliehkraft-Gleftschleifmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die in winkelsymmetrischer Anordnung und etwa radial er Aus- 
richtung mit Abstand vom Zentrum angeordneten Schaufeln (19) mit Ihren 
auBeren Abschnitten (19") uber den Rand (16) des Tellers (14) hinausra- 
gen und in einem Abstand (z) von der Seitenwand (10) enden, der einem . 
10 Mehrfachen der GroBe der Gleitschleif korper (G) entspricht. : V 
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Fliehkraft-Gieitschleifmaschine 3423 6 7 5 

Die Erfindung betrifft eine Fliehkraft-Gleitschleifmaschlne mit einem die 
Gleitschleifkqrper und Werkstucke aufnehmenden Behalter von etwa kreis- 
5 formigem GrundriS mit feststehender Seitenwand und mit im Bodenbereich 
rotierendem Teller zur Erzielung einer wendplformigen Umwalzbewegung 
des sich oberhalb des Tellers befindlichen Behalterinhaltes.. ^ 

Eine derartige Gl eitsch I eif masch i ne ist bekannt aus dem DE-GM 8 200 760, 
10 wobei der Behalter urn eine horizbntaje Achse eines Traggestelte kippbar 
angeordnet ist unter Ermoglichung eines chargenweisen Betriebes. Zur 
, Entleerung wird der Behalter gekippt, und der Behalterinhalt ; geiangt auf 
ein am oberen Rand des ^ehalters angeordnetes Sieb mit dieseni zuge- 
ordneten Auffangkasten. Die Gleitschleifkorper fallen durch dieSieboff- 
15- hung / wahriend die Werkstucke oberhalb des Siebes verbfeiben. Die Werk- j; 
stucke konnen nun abgenommen warden . Ansch I ieBend wird der Behalter 
wieder in seine Bearbeitungsstellung geschwenkt, wobei die Gleitschleif- 
korper wieder in den Behalter gelangenL Der Teller steflt die rdtierende 
Bodenflache des Behalters dar und ist dort unter Belassung eines dunnen 
20 Spaltes eingelassen. Gerade in diesem Spaltbereich tritt der groBte Ver- ■> 
scbleiB auf, so daB nach einer gewissen Gebrauchsdauer Aus^aUscharr 
0 beiten yorzunehmen sind . / ; 

Der Erfindung liegt demgegenuber die Aufgabe zugrunde, die gattuhgs- 
25 : gemaBe Flieh kraft-Gleitschjeifmaschine so auszugestaJton , daB « bei ^gleich^ 
•. :.groBeir bzwi. VergroBerteH Xeistung.' die Probleme des D rehtellerspaltes 
beseitigt sind.'. ..- - . v ..J. • y -5'-;; • /:> ) ;f (■ 
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Gelost ist diese Aufgabe durch das Kennzefchen des Anspruchs v., 

Zufolge derartiger Ausgestaltung ist eine gattungsgemaBe Fliehkraft-Gleit- 
schleifmaschine von erhohtem Gebrauchswert geschaffen. Der Bodein des 
5 Behalters kann 'nun geschlossen bleiben. Es ist lediglich zentral eine 

ubliche Achsdurchfuhrung fur den Teller, vorzusehen, w&lche sfch kosten 
giinstig erzeugen laSt. VerschleiBprobleme, herVorgeruf en durch einen 
Drehtellerspalt, sind eliminiert. Obwohl die glattflachige Uhterseite des 
Tellers mit entsprechendem Abstand vom Boden liegt, ist eine optimaJe 
10 Bearbeitung aller dem Behalter zugegebener Werkstucke gewabrleistet. 
Durch die an der Oberseite des Tellers angieordneten Schaufeln wird der 
oberhalb des Tellers befindliche Behalterinhalt in eine wendelformige 
Umwalzbewegung gebracht. Dagegen verbleiben die zwischen Unterseite 
: des , Tellers unci Boden befindlichen Gleitschleif korper , In einer Ruhelage. 
15: Die Umwalzbewegung des Behalterinhaltes und der Abstand des Randes 
des, Tellers von, der Seitenwand bewirken, daB keine Werkstuck6 aus 
dieser Walzbewegung. heraustreten und in den unterhalb des -Tellers V- 
> befindlichen Bereich stromen. Obwohl be? dem jeweUigen Bearbeitungspro- 
zeB die unterhalb des Tellers befindlichen Schleif korpier nicht am Arbeits- 
20 vorgang jteilnehrrien, ist dennoch eine gleichmaBige Abnutzuhg aller GJeit- 
sbhleif korper gewahrleistet. .Dieses ist mpglich durch den char*genweisen 
Betrieb der Fliehkraft-Gleitsjchieifmaschine* Zufolge Entleerens und Wieder- 
beladens des Behalters mit denselben Gleitschleif korpern wenden samtlich 
Gleitschleif korper - statistisch gesehen \- gleichmaBig abgenutzt; Ein ; : ; 
25 : weiterer Vprteil Jst darin zu seheh, daB. durch den bberseftlg ;m 
- feln bestuckten Teller die in den drehenden Teller injizjerte Leistung ; 
v besser ausgenutzt wird. Verbunden damit 1st, eine yergro 
['■ - b%ltunjgslelsturig'..- • • ,: ; . V " 
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Eine vorteilhafte Ausgestaitung besteht darin, daS die Unterseite 
Tellers kalbttenformig gestaltet ist. Die Kalottenform 1st derart, daB sich 
der Abstand zwischen Boden und Unterseite des Tellers zu seinem Rand 
hin vergroBert. Oiese Tatsache erweist sich sowohl gdnstig wahrend des 
5 Bearbeitungsvorganges als auch beim Entleeren des Behalters, wenn 
dieser hierzu gekippt wlrd. ,. t > 



Ein weiteres vorteilhaftes Merkmal 1st dadurch gekennzeichnet, daS der 
Teller aus einer kalottenformig gestalteten Platte beisteht. Er kann daher 
10 ein geringes Gewicht aufweisen. Auch passt sich die Form des Tellers der 
- .j: Behalterinhaltswendel optimal an . ; S ^;V : 



SchlieBHch 1st es noch von Vbrteil/ daB die in winkelsymmetrischer An- 
ordndng und etwa radialer Ausrichtung mit Abstand ybm Zentrum ange- . 
15 ordneten Schaufeln mit ihren auBeren Abschnitten uber den Rand des ; 
-Tellers hinausragen und in eihem Abstand von der Seitenwand, enden , der 
ein em Mehrfachen der GroSe der Gleitschleif korper entspricht. Probleme 
v hinsichtlich eines Einklemmes der' Gleitschleif korper konnen demgernaB 
nicht eintreten. ' ; 

Nachstehend wird ein Ausfuhnjhgsbeispiel der E^ 

Fijguren 1 - 3 erlautert. Es zeigt ^ . ; 



Fig* 1 teils in Ansicht, teils im Langsschhitt ei n efe rf i rid uhg sg ema Be 
25 Fliehkraft-Gleitschleifmaschine bei in Arbeitsstellung befindlichem 

"f • ■'■<' ' • Behaiter; : •' % \1. ' *£ - y' ■ /;> ';f, ; C\ 

Fig. 2 in Einzeldarstellung eine Ansicht des die Schaufeln ausbildenden 
Tellers und 



Fig. 3 eine Draufsicht auf den TeHer. 

Die Fliehkraft-Gleitschleifmaschine besitzt ein Traggestell 1. Im oberen 
Bereich desselben sind Lagerzapfen 2 vorgesehen/ um welche eine Wippe 3 
5 schwenkbar angebrdnet 1st. Das eine Ende der Wippe 3 tragt einen diesen 
nach oben uberragenden Antriebsmotor 4. Von dem anderen Ende der 
Wippe geht ein Kragen 5 zur Aufnahme eines Behalters 6 aus. Zwischen 
Behalter 6 und Antriebsmotor 4 erstreckt sich ein von der Wippe -3 ausge- 
hehder Bugel 7, der afs Handhabe dient, um den Behalter in die Entlee- 
10 rungsstellung und aus dieser zuruck wieder in die BearbeitungssteHung 
schwenken zu konnen. Die jeweilFgen Stellungen der Wippe sind durch 
nicht dargestellte Anschlage gesichert; 

Im einzelnen besitzt der Behalter 6 einen etwa kreisformigen GrundriB. 

15 Von dem Boden 8 des Behalters 6 geht uber eine Hohlkehle 9 die Selten- 
wand 10 aus. Die Hohe der Seitenwand 6 entspricht etwa dem Durchmes- 
ser des Bodens 8. Etwa bis zur Halfte der Seitenwand 10 erweitert sich 
die Seitenwand nach oben hin konisch, wahrend der weitere sich daran 
anschlieSende Abschnitt zylindrisch verlauft. Mittels eines Deckels 11 1st 

20 der Behalter 6 yerschlieBbar. 

Zentral weist der Boden 8 eine handelsubliche AchsdurchfCihrung 12 auf . 
Letztere kann in Form eines flussigkeitsdichten Lagers gestaftet sein. Der 
den Boden 8 uberragende Achsstummei- 13 ist drehfest mit dem nicht im : 
25 einzelnen dargestellten Antrieb verbunden und wird vom Antriebsmotor 4 
in Umdrehung yersetzt. Der Achsstumnniel 13 ist seinerseits Trager eiH^ 
Tellers 14. 
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lm einzelnen besteht der tener 14 aus einer kalottenformig ges^&e?eh^ 7 5 
Platte depart, daB die auBere Kalottenf lache bzw. die Unterseite 15 des 
Tellers 14 dem Boden 8 zugekehrt 1st. DemgemaS vergroSert sich der 
Abstand zwischen Boden 8 und Teller 14 zu desseri Rand 16 hin. Der 
5 Abstand x zwischen dem Rand 16 und der Seitenwand 10 eritspricht einem 
Mehrfachen der GroBe der Gleitschleifkorper G. Ebenfalls 1st auch die 
Unterseite 15 des Tellers in einem eln Mehrfaches der GroBe, der Qleit- 
schleif korper G entsprechenden Abstand y vom Boden 8 angeordnet. 

10 lm zentralen Bereich ist der Teller mit einer Durchtrittsoffnung 17 ausge- 
stattet Diese dient dazu, urn den Teller 14 mit dem Achsstummel 13 ver- 
binden zu konnen, beispielsweise dadurch, daB eln vom '^^ss^v^k\^3k^ : ;^ 
ausgehender Gewindezapfen die Durchtrittsoffnung 17 durchsetzt. Mittels . 
einer nicht dargesteilten Mutter kann dann der Teller 17 mit dem Achs- 

15 stummel 13 verspannt werden. Urn beispielsweise eine formschlussige 

Mitriahme zu erhalten, kann vom Achsstummel eih * hicht dargestellter Mit- 
nehmerzapfen ausgehen, der in eine Mitnahmeoffnung 18 des Tellers 14 
eingreift. 

20 Die Oberseite des Tellers 14 tragt in winkelsymmetrischer Anordnung und 
etwa radialer Ausrichtung vier Schaufeln 19. Dieselben sind mit Abstand 
vom Zentrum bzw. der Durchtrittsoffnung 17 des TeUers angeordnet. Die 
dem Zentrum zugekehrten Abschnitte 19' stehen steiler zUr Teller-Ober- 
seite 20 als die auBeren Abschnitte 19M. Letztere ragen uber den Rand 16 

25 des Tellers hinaus und enden in einem Abistand z von der Seitenwand, 
welcher Abstand z auch einem Mehrfachen der GroBe der Greitschieif- 
; korper- G entspricht. , 
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Wenn In dem Behalter 6 WerKStucke 21 bearbeicet werden sollen,3s4>2;3i6 7 5 
vorerst die Gleitschleif korper G diesem beizugeben. Nun konnen die 
werkstucke 21 -zugefOhrtJ und mittels des Antriebsmotors 4 der Teller in 
Richtung u in Umdrehung versetzt werden. Es tritt dann der Zustand 

5 ein, daS die unterhalb des Tellers 14 bef indlichen Gleitschleif korper G in 
Ruhe verbleiben, wahrend der oberseitig des Tellers befindliche Behal- 
terinhalt in wendelformige Umwalzbewegung versetzt wird. Hierbei findet 
die Oberflachenbearbeitung der werkstucke durch Gleitschleif en statti Die 
Stromung der Wendel 1st derart, daB keine werkstucke 21 aus dleser 
10 auszubrechen vermogen und in den Bereich unterhalb des Tellers gelan- 
gen, selbst wenn diese Werkstucke 21 kleiner sein sollten als der Abstand 
zwischen Tel I errand und Seitenwand. 

Nach erfolgter Bearbeitung kann der Behalter 6 durch Schwenken entleert 
15 werden, und zwar nach Abnehmen des Deckels 11 : Der Behalterinhalt \: ^ 
kann nun auf eih nicht dargestelltes Sieb gelangen. Die Bearbeitungs- ; : 
korper fallen durch, wahrend die Werkstucke auf der Oberseite verbleiben 
und abgenommen werden konnen. AnschlieBend werden die aufgefangen n 
Bearbeitungskorper wieder in den in die Bearbeitungsstellung gebrachten 
,20 Behalter 6 zurGckgefiihrt. Der nachste Bearbeitungsyorgang kann er- y 

folgeri. '.; ' . .-.:"V'.-'' 

Alle in der Beschreibung erwahnten und in der Zeichnung dargestellten 
neuen Merkmale sind erfindungswesentlich, auch soweit sie in den An- 
25 spruchen nicht ausdracklich beansprucht sind. 
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